Tilhengerlas

Tegne, CNC plasmakutter,

dokumentasjon og sveiseoppgave.

Trond Hauge



Produksjonsplan

OBS var oppmerksom pa & lese tegningen og hele arbeidsplanen for
arbeidet begynner.

Planlegging.
e HMS

Materialtyper

Lage kapplister

Velge handverktey og maskiner

Velge sveisemetode

Gjennomfgring

e Lage parter etter tegning og arbeidsbeskrivelser

Sammenstilling rekkefolge

Nesting/pungting, sveiserekkefalge og deformasjon

Fjerne grader og sprut etter sveising

Rydding

Dokumentasjon

e Oppsummering av arbeidet (logg)
o Kontrollmalinger
¢ |loggen skal ogsa kompetansemalene skrives

e Husk oppgavene helt til slutt



Tips til oppgaven

Boksen til tilhengerlasen

1. Tegn sidene pa tilhengerlasene 2stk plater.

2. konverter filene til DXF filer som skal benyttes i CNC plasmakutteren.

3. finn frem til riktige materialtyper. Se stalkatalog

4. Benytt egnede slipemaskiner til og slip/pusse etter bruken av plasmakutter.

5. Merk opp til bukking av sidene pa platene (knekking av plate) oppgavetips se film pa

6. kontroller malene pa lasehuken for produksjonen av den.

Endeplate

1. Tilpass endeplate etter sammenstilling av sideplatene. Se tegning.

2. Tegn ende plate i SolidWorks lag dfx fil til bruk i CNC plasmakutter

Lase-huk.
1. Flattstal 25x6 eller 8mm bruk stal kvalitet S235JR

2. Bor hull i Flattstal.
3. Merk opp til knekking av flattstalet (knekking av flattstal)

4. Husk & mal boxen om den er riktig forhold til tegning

Sammenstilling

1. Punkt sidene sammen til en firkant.
2. Monter endeplate for sveising.

3. Sveis sammen de 3 partene se tegning.

Tiskolen.no

1. Bruk erfaringen fra sveiseoppgave tynnplateoppgaven
2. Patiskolen.no under oppgaven er det tips til tegneoppgaven.

3. Tips bruk magnet til sammenstillinger, rett delene for sammenstilling



Materiallaere

Bruk tipskolen / materiallare til litteratur og se kunnskapsfilm om materialer

Hva er legering?

Hvilke grunnstoffer er brukt i stal?

Hva er forskjellen mellom ulegert, legert og lavlegert stal?

Hva slags stal blir brukt til oppgaven?

Se kunnskapsfilm og filmen materialer. https://kunnskapsfilm.no/video/materialer/

Oppgaver til spgrsmal 5.

Lag en oversikt over egenskaper og bruksomrader til noen vanlige materialer ved a fylle ut

tabellen.

Materialer Finn 5stk eksempel pa hvor Egenskaper:
tre, glass, metaller og Hvorfor blir tre, glass, metaller
kompositt blir brukt og kompositt brukt til de 5

eksemplene

Trevirke

Glass

metaller

Kompositt
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